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Fräsertyp Durchmesser Dimension Nennmaß Toleranzen 

1200 / 1700 
1204 / 1704 
1312 / 1318 
1322 / 1328 
138x / 1940 
1590 / 1596 

< 3.175 Fräser-Ø < 3175 ±0.015 

3.175 Fräser-Ø 3.175 0 / -0.04 

3.20 - 6.00 Fräser-Ø 3.20 - 6.00 +0.01 / -0.04 

1250 / 1750 Alle Durchmesser Fräser-Ø individuell +0.02 / -0.01 

Alle Typen 
  0.20 - 3.175 Spirallänge L +0.20 / -0.20 

3.20 - 6.00 Spirallänge L +0.50 / -0.50 

Alle Typen 
  0.20 - 3.175 Gesamtlänge 38.10 +0.10 / -0.20 

3.20 - 6.00 Gesamtlänge individuell +0.50 / -0.50 

Alle Typen 
  0.20 - 3.175 Schaft-Ø 3.175 +0 / -0.008 

3.20 - 6.40 Schaft-Ø D +0 / -0.010 

138x Alle Durchmesser Spitzenwinkel individuell ±2° 

Alle Typen Alle Durchmesser Arbeitslänge < 0.85 x L - 

 
 


