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Typ 1 9 OX we are diamond

Gewindefrasstift mit GCT MicroSpeed Diamantschicht

Anwendungen / Vorteile:
» Bestens geeignet zum Fertigen von Innengewinde in technische Keramik wie
z.B. Al203, AIN, ZrO2
» Hohe MaBgenauigkeit und Prozessfahigkeit durch eine starkere Diamantschicht
und einer anwendungsspezifische Geometrie
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Metrisches

ISO-Gewinde | 29 | 291 | ! R L | @D

M1.6 x 0.35
1903 1635 038 4 1.20 0.85 5.0 0.03 38.10 3.00

M2 x 0.4
1903 2040 038 4 1.53 1.00 60 | 003 | 3810 | 3.00

M2.5 x 0.45
1903 2545 038 4 1.97 1.37 70 | 003 | 3810 | 3.00

M3 x 0.5 241

1903 3050 038 4 1.75 8.0 004 | 3810 | 3.00

M4 x 0.7
1903 4070 038 4

3.17 2.25 10.0 0.05 38.10 3.00

M5 x 0.8
1905 5080 038 9 4.04 3.00 15.0 0.06 | 3810 | 5.0

M6 x 1.0
1905 6100 038 9 4.80 3.60 15.0 0.07 38.10 5.00

MicroSpeed Diamantschicht - Made by GCT in Germany

M8 x 1.25
1906 8125 050 9 6.00 3.96 20.0 0.09 50.00 6.00

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Standardausfiihrung:
- Toleranzen geméan GCT Spezifikation

- aus Vollhartmetall
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