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GC-2j High Performance Fraser (2-Schneider)

Diamantbeschichtete Vollhartmetall Fraser fur Aluminium-IMS

Neu 2024

e Neu entwickelter bohrfahiger Zentrumschnitt

e Optimiertes Spannutprofil

e Redzuzierte Spanestaus und Aufbauschneiden
e Geeignet zum Hochleistungs-Tiefenfrasen

e Beste Ergebnisse in keramischen Aluminium-IMS

%wered by Premium Carbide
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m GC-2j High Performance Fréser (2-Schneider) mit Zentrumschnitt

Neu entwickelter Schaftfréaser aus Vollhartmetall mit Diamantbeschichtung fiir Aluminium-IMS-Anwendungen

Basierend auf GCT's bewéhrten 2-schneidigen Standard-Schaftfraser Typ #1322 mit MicroSpeed Diamantbeschichtung
far IMS-Aluminiumanwendungen prasentiert GCT einen voéllig neu entwickelten GC-2j-Schaftfraser Typ #1328.

Das neue Zentrumschnitt-Design sorgt fir mehr Stabilitdt beim Eintauchen, Rampen oder Bohren in Aluminium-IMS.

Die neu gestaltete Mikro-Ecke bietet perfekten Kantenschutz und verbessert die Standzeit des Werkzeugs erheblich.

Durch die Neugestaltung des Nutprofils werden Spanestaus verhindert. Vibrationen werden eliminiert und die Werkzeug-
standzeit erhdht sich bei weitem, selbst bei erhdhten Vorschiben un hni hwindigkeiten ohne Delamination.
[NEU |
Zentrumschnitt-Design
mit neuem Design mit erhéhter IHED

Stabilitat und erhdhter Standzeit.
Geeignet zum Bohren, Eintauchen,
oder Rampen- und Tiefenfrasen.

Verbesserte Mikro-Ecke
reduzierter VerschleiB3,
bessere Bauteiloberflache

und hohere Standzeit.

| NEU |
Optimiertes Nutenprofil
Typen zur verbesserten Spanabfuhr.
#1328 Erlaubt héhere Schnitttiefen (ap)
#1368 bei gleichzeitig gesteigerten
Vorschuben.

MicroSpeed

Diamantbeschichtung mit
héchster VerschleiBfestigkeit
und 6 - 20 facher Standzeit.

EMT 100 Premium Carbide
fur optimale Schichthaftung und
bester VerschleiBfestigkeit.

Bearbeitungszeit im Vergleich (T)

T(h)
40

Verschleif3 (W) zu Standzeit (L)
W (um)
0,02

30

0,015
43.1
Stunden
20 0,01
+53.5m
10 11.5 .
0,005 Standzeit
Stunden ‘ :
GCT GC-2 Wettbewerb 0 20 40 60  L(m)
Photo sources: Asetronics AG, Porsche AG - GC-Zi — Wettbewerb

Extramet is a registered Trademark of Extramet AG, Switzerland
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m GC-2j High Performance Fraser (2-Schneider) mit Zentrumschnitt

Der neue GC-2j-Schaftfraser Typ # 1328 mit MicroSpeed Diamantbeschichtung ist perfekt fir die Zerspanung von
Aluminium-IMS geeignet, insbesondere bei der Bearbeitung mit hoher Schnittbreite (ae) und erhdhter Schnitttiefe (ap).
Dank des neuen Designs sind Schnittgeschwindigkeiten von 220 - 250 m/min. mdéglich, woduch die Zykluszeiten erheblich
verkirzt werden. Parallel dazu kann der Vorschub erhéht werden, ohne dass dadurch die Werkzeugstandzeit sinkt.

In vielen Anwendungen kann auf Vorbohren verzichtet werden, was Werkzeugkosten, Wechsel- und Takizeiten reduziert.
Rampen- oder Eintauchzyklen sind ohne Vorschubreduzierung und Neuprogrammierung mdglich.

Die Vorteile im Uberblick:

® Neues Zentrumschnitt-Design mit mehr Stabilitat

® Zum Eintauchen, Taschenfrdsen und Bohren geeignet
@ Uberarbeitetes Nutprofil fiir bessere Spanabfuhr

® Keine Spanestaus im klebrigen Aluminium

® Standzeiterhdhung durch optimierte Mikro-Ecke

® Weniger Vibrationen und bessere Werkstlickoberflachen

® Standzeiterhdhung in allen Aluminium-IMS-Bauteilen

Kosteneinsparung in IMS (TEQ)

Anwendung und Werkzeug

Material ITEQ 859 GTA GC-2;
Materialstarke ca. 1,60 mm im 1er Stapel Typ 1322
Anwendung frasen ©2,0 mm
Wettbewerb unbeschichtet, 2,0 x 8,0 mm
GCT Fréaser Typ 1322 2,0 x 6,0 mm
Schnittdaten Wettbewerb GCT
Schnittgeschw.keit 160 200
Drehzahl (1/min) 26.000 33.000
Vorschub (m/min) 0,24 0,9
Vorschub (mm/s) 4 15
Standzeit (m) 7,5 61
Fraslange (m) 620 620
Anzahl Werkzeuge 83 12 Werkzeugverbrauch (Stk.)
Bearbeitungszeit 43,1h 11,5 h (Stk.)
80 |
71
Ergebnis 60 st:;‘::lg'
- Einsparung pro Bauteil 42% 40
- Einsparung Werkzeugwechsel: 54 min.
- Eingesparte Werkzeuge: 71 Stlck 20
- Reduzierung Bearbeitungszeit: 32 Stunden
GC-2 Wettbewerb

GCT German Coated Tools www.gctool.com
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GC-2j High Performance Fraser (2-Schneider) mit Zentrumschnitt
aus Vollhartmetall mit MicroSpeed Diamantbeschichtung

0,6 -3,0mm

Vorteile

+ komplett neues Nutprofil fir bessere Spanabfuhr bei erhéhten Vorschiiben

« Frasen von Innen- oder AuBenkonturen und Nutzentrennen in IMS mit erhéhter Standzeit
« Tiefenfrédsen von Aluminium- oder Kupfer- Laminaten mit keramischen Fullstoffen

- zum Nuten, Taschenfrasen, Eintauchen oder Bohren (ohne Vorbohren)

Mi EMT A 180°
B DO & & o
%E D%D optmiertes

Kontur Trennen Nutprofil

verbesserter
Zentrumschnitt

g
8 rechtsspiralig (R/R) linksspiralig (R/L)INEW
Drm. SL Art. Nr. Listenpreis Art. Nr. Listenpreis
(mm) (mm) EDP-Nr. (net./Stk.) EDP-Nr. (net./Stk.)
0,6 2,0 13280600020
0,8 2,0 13280800020
0,9 2,0 13280900020
1,0 3,0 13281000030 13681000030
1,1 3,0 13681100030
1,2 3,0 13281200030 13681200030
1,4 3,0 13281400030 13681400030
1,5 3,0 13281500030
5,0 13281500050 13681500050
1,6 5,0 13281600050 13681600050
1,8 5,0 13281800050 13681800050
1,9 5,0 13281900050 13681900050
2,0 4,0 13282000040
6,0 13282000060 13682000060
2,1 6,0 13682100060
2,4 6,0 13282400060 13682400060
25 6,0 13282500060
3,0 6,0 13283000060
Flex FR Material IMS Teflon  Graphite C/GFK Ceramic
Star >135°TG >150°TG >180°TG >200°TG Al Cu all all all green technical
[ o o o o o O O O o

* solange der Vorrat reicht oder Mindeststtckzahl.

@ bestens geeignet @ geeignet () bedingt geeignet

GCT German Coated Tools 4 www.gctool.com
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Schaftfraser (2-Schneider) ohne Zentrumschnitt
aus Vollhartmetall mit MicroSpeed Diamantbeschichtung

Vorteile

+ hohe Prozesssicherheit beim Fréasen von Innen- oder AuBenkonturen in IMS

« Tiefenfrédsen von Aluminium- oder Kupfer- Laminaten mit keramischen Fullstoffen
+ ebenso geeignet zum Nutzentrennen mit erhdhter Standzeit

+ sehr hohe BauteilmaBhaltigkeit und Oberflachenqualitat

A
= ® O &

180°

Mol

EMT
100

Micro
Speed

78 0

Trennen

Kontur

Typ 1322

rechtsspiralig (R/R)

@ 0,3-3,175 mm

optimiertes
Nutprofil

Drm. SL Art. Nr. Listenpreis Drm. SL Art. Nr. Listenpreis
(mm)  (mm) EDP-Nr. (net./Stk.)  (mm) (mm) EDP-Nr. (net./Stk.)
03 20 13220300020 25 6,0 13222500060
04 20 13220400020 3,0 6,0 13223000060
05 20 13220500020 3,175 6,0 13223175060
06 20 13220600020
07 20 13220700020*
08 20 13220800020*
1,0 3,0 13221000030
1,2 3,0 13221200030
1,3 3,0 13221300030
1,4 3,0 13221400030
1,5 3,0 13221500030
5,0 13221500050
16 50 13221600050
1,8 50 13221800050
6,0 13221800060
1,9 50 13221900050
20 40 13222000040
5,0 13222000050
6,0 13222000060
2,1 6,0 13222100060
24 6,0 13222400060
Flex FR Material IMS Teflon  Graphite C/GFK Ceramic
Star >135°TG >150°TG >180°TG >200°TG Al Cu all all all green technical
[ o [ ® O [ O O O O
‘ bestens geeignet . geeignet O bedingt geeignet * solange der Vorrat reicht oder Mindeststuckzahl.
GCT German Coated Tools 5 www.gctool.com
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GC-2j High Performance Fraser (2-Schneider) mit Zentrumschnitt
Schnittwerte und Einsatzrichtwerte 1328
Material IMS Alumini Basi 1368
* Material: uminium-Basis "
« Al (Aluminium)
IMS
Al Cu
[ O
e
Kontur
di n fu Vf (x/y) Vf(z) Bohren Vf(2) H T
Drm. Drehzahl F/ Umdrehung Vorschub mit Vorbohren ohne Vorbohren Zustelltiefe Tiefe in
(mm) (1/min.) (Mm/1n) (m/min) (m/min) (m/min) (ap/mm) Unterlage (mm)
0,8 88.000 3 0,3 0,8 = = =
g 1,0 70.000 6 0,4 08 - . -
(vs) 1,2 58.000 10 0,6 0,8 = = S
1,5 47.000 16 0,8 1,0 0,4 - -
1,6 44.000 20 0,9 1,0 0,4 = -
1,8 39.000 24 0,9 1,0 0,5 - -
2,0 35.000 35 1,2 1,5 0,6 = =
2,4 29.000 41 1,2 1,5 0,6 - -
3,0 23.000 52 1,2 1,5 0,6 - -
1zl
Nutzentrennen
di n fu Vi (x/y) Vf(z) Bohren Vf(2) H T
Drm. Drehzahl F/ Umdrehung Vorschub mit Vorbohren ohne Vorbohren Zustelltiefe Tiefe in
(mm) (1/min.) (Mm/1n) (m/min) (m/min) (m/min) (ap/mm) Unterlage (mm)
1,5 47.000 8 0,36 1,0 = = =
1,6 44.000 10 0,43 1,0 - - -
1,8 39.000 12 0,47 1,0 = = =
2,0 35.000 17 0,58 1,0 - - -
2,4 29.000 20 0,58 1,0 = = =
3,0 23.000 24 0,57 1,0 - - -

Anwendungsbereich GC-2j # 1328, 1368

Flex FR Material IMS Teflon  Graphite C/GFK Ceramic
Star >135°TG >150°TG >180°TG >200°TG Al Cu all all all green technical

@ bestens geeignet @ geeignet () bedingt geeignet
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Schaftfraser (2-Schneider) ohne Zentrumschnitt
Schnittwerte und Einsatzrichtwerte 1322
» Material: IMS Aluminium-Basis "
« Al (Aluminium)
IMS
Al Cu
® O
e
Kontur
di n fu Vf (x/y) Vf(z) Bohren Vf(2) H T
Drm. Drehzahl F/ Umdrehung Vorschub mit Vorbohren ohne Vorbohren Zustelltiefe Tiefe in
(mm) (1/min.) (Mm/1n) (m/min) (m/min) (m/min) (ap/mm) Unterlage (mm)
0,8 84.000 3 0,3 0,8 = = =
1,0 67.000 5 0,3 0,8 - - -
1,2 56.000 9 0,5 0,8 = = =
1,5 45.000 14 0,6 1,0 - - -
1,6 42.000 17 0,7 1,0 = = =
1,8 37.000 21 0,8 1,0 - - -
2,0 33.000 30 1,0 1,2 = = =
2,4 28.000 36 1,0 1,2 - - -
3,0 22.000 45 1,0 1,2 - - -
1zl
Nutzentrennen
di n fu Vf (x/y) Vf(z) Bohren Vf(2) H T
Drm. Drehzahl F/ Umdrehung Vorschub mit Vorbohren ohne Vorbohren Zustelltiefe Tiefe in
(mm) (1/min.) (Mm/1n) (m/min) (m/min) (m/min) (ap/mm) Unterlage (mm)
1,5 45.000 7 0,31 1,0 = = =
1,6 42.000 9 0,38 1,0 - - -
1,8 37.000 11 0,41 1,0 = = =
2,0 33.000 15 0,50 1,0 - - -
2,4 28.000 18 0,50 1,0 = = 3
3,0 22.000 22 0,49 1,0 - - -

Anwendungsbereich # 1322

Flex FR Material IMS Teflon  Graphite C/GFK Ceramic
Star >135°TG >150°TG >180°TG >200°TG Al Cu all all all green technical
® o ® ® O o O O O O

@ bestens geeignet @ geeignet () bedingt geeignet
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Diamantbeschichtete Mikrowerkzeuge
fur die PCB, CFK, Graphit und Keramik-Bearbeitung

Vorteil garantiert!

Der neue GC-2i High Performance Fréaser
Typ # 1328 mit MicroSpeed Diamantschicht
ist ab sofort bei Inrem GCT Partner erhéltlich.

Kontaktieren Sie uns und erhalten lhren

Testfraser inkl. Anwendungsberatung und
nutzen Sie die Vorteile in lhrer Produktion.
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Ihr GCT Partner- Precision Diamond Coated Cutting Tools by

GCT GmbH
Josef-Bayer-Str. 3
88250 Weingarten
Germany

Tel. +49 (0) 751 /509 158 - 0
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